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LEPIDLO NA DREVO D3 VODEODOLNE 67A

Ur¢eno k lepeni vSech druhu dfev s naroky na odolnost viici pdsobeni zvy$ené vihkosti. Snadno zpracovatelné,
po vytvrzeni transparentni. Vysoka pevnost spoje, vodéodolné, tfida D3 dle DIN EN 204.

Technicka data:

Baze PVAC disperze

Konzistence

kapalina

. SOUDAL "~

Systém vytvrzovani

fyzikalni vysychani

I.EPIRLD
NA DREVO

Otevieny cas* 8 min.

Doba stlaéeni* nejméné 2 hod.
Sila stlaceni cca 1 - 2 kglem?

Obsah susiny 49-51 %

pH 2,5-3,5

Minimalni teplota lepeni +5°C

Viskozita 8000-15000 mPas

Vodovzdornost** D3

Spotreba ploSné lepeni 80-120g/m?, montaz 160-180 g/m?

* Hodnoty se mohou li$it v zavislosti na okolnich podminkach jako je teplota, vihkost a typ podkladu. ** Plati pro pIiné vytvrzeny produkt.

Charakteristika:

. snadna aplikace

rychleschnouci

po vytvrzeni prahledné

silné pfilnuti k materialu

odolnost vici vihkosti D3 dle EN 204

Priklady pouziti:

. lepeni dfeva zvlasté vhodné pro lepeni tvrdych dfev (dub,
exotické dfeviny apod.)

. lepeni dreva, dievotfisky, preklizky, lepenky, apod.

. interiérové aplikace s ¢astym kratkodobym plsobenim vody
nebo zvySené vihkosti na lepeny spoj

. interiérové aplikace v prostorach s dlouhodobym plisobenim
zvySené vihkosti

. exteriérové aplikace, které nejsou pfimo vystaveny pusobeni
povétrnosti

= vyroba okennich a dvefnich ram(, u nichZ se predpoklada
takova expozice vihkosti, Ze musi byt konstruovany
ve tfidé vodovzdornosti D3 dle EN 204

. konstrukéni lepeni jako jsou spoje pero-drazka, perforované
desky, pfifezy apod.

Provedeni:
Barva: bila, po vytvrzeni transparentni
Baleni: plastové lahve 250 g, 750 g

Skladovatelnost:
24 mésicl od data vyroby v neotevieném putvodnim obalu
pfi teplotach +5°C az +25°C. Chrarite pred mrazem!

Vhodné povrchy:

Podklady: dfevo, papir, karton, vétSina dalSich poréznich
materiall

Stav povrchu: Cisty, suchy, bez prachu a mastnoty.

Nedodrzeni uvedenych podminek muize vést k prodlouzeni doby
vytvrzovani lepidla a niz§im konecné pevnosti spoje.

Priprava povrchu: pro zvySeni pevnosti spoje hladké sty¢né
plochy zdrsnéte napf. brusnym papirem

Doporucujeme vzdy provést predbézny test prilnavosti.

Pracovni postup:

Nanaseni: Povrch ocistéte od prachu, mastnot a jinych necistot.
Lepidlo naneste na pfipraveny podklad $tétcem nebo jemnou
zubovou stérkou, lepené dily ihned spojte a stlacte po dobu 2 az 4
hodin.

Pracovni teplota: teplota lepidla a lepenych povrchd by méla byt
idealné mezi +18°C az +20°C. Cas vytvrzeni zavisi na druhu
lepeného dfeva, vlhkosti, teploté, mnozstvi lepidla a povaze
lepeného povrchu.

Cisténi: erstvé lepidlo vodou, vytvrzené mechanicky

Opravy: stejnym materialem

Bezpecnost:
Dodrzujte bézné podminky hygieny a bezpe€nosti prace. DalSi
pokyny viz. obal vyrobku a bezpecnostni list.

Poznamka:
Lepidlo nefedte

Poznamka: Tento technicky list nahrazuje viechny predchozi verze. Udaje obsaZené v tomto dokumentu jsou vysledkem nasich testd a nasich zkugenosti a byly uvedeny v dobré vite.
S ohledem na rozmanitost materialli i jejich povrchu a Sirokému spektru moznych aplikaci, které jsou mimo nasi kontrolu, nemGzeme pfijmout Zadnou odpovédnost za dosazené vysledky.
Vzhledem k tomu, Ze povaha a kvalita podkladu i podminky zpracovani jsou mimo nasi kontrolu, vydanim tohoto dokumentu nepfijimame Zadnou odpovédnost. V kazdém pripadé
doporucujeme vzdy provést pfedbézné testy. Soudal si vyhrazuje pravo upravovat produkty bez predchoziho upozornéni.
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